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E-Line Remote IOs 
Für die dezentrale Automation in der Unterverteilung 

 

Die Remote IO Modulewerden über RS-485 angesteuert und erlauben eine dezentrale 
Automation mit Komponenten in industrieller Qualität. Der Datenpunkt-Mix ist speziell 
auf Applikationen aus dem Bereich HLK abgestimmt. Zudem ermöglicht der kompakte Aufbau neben Installationen auf geringstem 
Raum die Nutzung von Elektro-Verteilerkästen. Sowohl Inbetriebnahme- als auch Servicetätigkeit wird durch die manuelle Vorrangbe-
dienebene für jeden Ausgang erleichtert. Durch den optionalen Zugriff auf die Vorrangbedienebene über das Web Interface der Saia 
PCD® Steuerung ist auch Fernwartung möglich. Das Engineering ist durch eine umfangreiche FBox Bibliothek mit WebTemplates sehr 
effizient und schnell.  

 

Hauptmerkmale 
 Optimiertes S-Bus Protokoll für schnellere Kommunikation 

(4x so schnell) 

 Manuelle Vorrangbedienebeneüber Web-Panel oder 
Taster am Modul 

 Spezifischer IO-Mix passend für HLK Anlagen 

 Komfortables Engineering überF-Box Library und Web 
Templates 

 Industrielle Qualität nach IEC EN 61131-2 

 steckbare Anschlussklemmen mit Klappen geschützt 

 galvanisch getrennte RS-485 Schnittstelle 

 

Technische Daten 

Stromversorgung  

Speisespannung 24 VDC, -15/+20 % max. inkl. 5 % Welligkeit 
(gemäss EN/IEC 61131-2) 

Galvanische Trennung 500 VDC zwischen Stromversorgung und RS-485 
sowie zwischen Ein-/Ausgängen und RS-485 

Leistungsaufnahme max. 3 W 

Schnittstellen  

Kommunikation RS-485 mit galvanischer Trennung 
Baudrate: 9600, 19'200, 38'400, 57'600, 115'200 
BpS (Auto bauding) 

Adresschalter für S-Bus 
Adresse 

Zwei Drehschalter 0…9 

Abschlusswiderstand Integriert, aktivierbar durch Drahtbrücke 

Allgemeine Daten  

Umgebungstemperatur Betrieb: 0…+55 °C ohne Zwangsbelüftung 
Lagerung: −40…+70 °C 

FBoxen 
Für jeden Modultyp stehen FBoxen zur Verfügung 

 „Configurations- FBoxen“ für die Konfiguration 
 „Manual-FBoxen“ zum auslesen und Steuern der Handbe-

dienebene 

Manuelle Vorrangbedienebene 

Mit der manuellen Vorrangbedienebene kann die Inbetrieb-
nahme unabhängig von der Master Station erfolgen. 

Zusätzlich lässt sich die Handbedienebene auch aus der Ferne 
über ein Touch Panel steuern. Wird die Busleitung getrennt 
behält das Modul die eingestellten Handwerte.  

 

Für die Handbedienebene lassen sich drei Sicherheitsstufen 
festlegen: 

1. Bedienung nur von Modul zulässig 

2. Bedienung von Modul und eingeschränkt von Panel 
zulässig. Erfolgt die Aktivierung des Handbetriebs am Mo-
dul lässt sie sich vom Panel nicht zurücksetzen.  

3. Uneingeschränkte Bedienung von Panel und Modul  
 

Je nach Anwendung ist ein Rücksetzen der Hand-
werte vom Panel nicht zulässig. Daher kann diese 
deaktiviert werden. 
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Fiche technique 

Les modules Remote IO sont pilotés via RS-485 et permettent une automatisation décentralisée avec des composants de qualité 
industrielle. La combinaison des points de données est spécialement adaptée aux applications du domaine CVC. Le design compact 
permet leur utilisation dans les boîtes de distribution électrique ainsique dans les espaces réduits. La mise en service et la mainte-
nance sont facilitées grâce à la commande manuelle pour chaque sortie. L’accès à la commande manuelle en option via l’interface 
utilisateur Web de Saia PCD® est également proposé pour permettre la maintenance à distance. L’ingénierie est rapide et efficace 
grâce à la vaste bibliothèque de FBox et ses modèles Web. 

E-Line Remote IOs 
Automatisation centralisée ou 
décentralisée pour les espaces réduits

La réinitialisation des valeurs manuelles via le pupitre n’est 
pas possible selon les applications. Celles-ci peuvent donc 
être désactivées.

Caractéristiques principales

 f Protocole S-Bus optimisé pour une communication 4x plus 
rapide

 f Commande manuelle via pupitre Web ou boutons 
du module

 f Combinaison IO spécifique adaptée aux installations CVC

 f Ingénierie ergonomique grâce à la bibliothèque FBox et 
aux modèles Web

 f Qualité industrielle selon CEI EN 61131-2

 f Bornes de raccordement enfichables avec clapets 
de protection

 f Interface RS-485 avec isolation galvanique

Programmation

Les modules sont programmés via les FBoxes concernées. Des 
modèles Web sont à disposition pour la visualisation de la 
commande manuelle.

Commande manuelle 
Grâce à la commande manuelle, la mise en service peut 
s’effectuer indépendamment de la station maître.
De plus, la commande manuelle peut également être 
contrôlée à distance par écran tactile. Si la connexion de 
bus est interrompue, le module maintient les valeurs 
manuelles établies. 

Les commandes manuelles permettent de définir trois 
niveaux de sécurité :

1.  Accès au module uniquement.

2.  Accès au module et accès restreint au pupitre. Si la 
commande manuelle est activée via le module, il n’est 
pas possible de la désactiver via le pupitre. 

3.  Accès sans restriction au pupitre et au module.

Données techniques

Alimentation

Tension d’alimentation 24 V c.c., –15/+20 % max. dont 5 % 
d’ondulation (selon EN/CEI 61131-2)

Isolation galvanique 500 VDC entre alimentation et RS-485 et 
entre entrées/sorties et RS-485

Puissance absorbée max. 3 W

Interfaces

Communication RS-485 avec isolation galvanique. Débit : 
9 600, 19 200, 38 400, 57 600, 115 200 bps 
(détection automatique du débit en bauds)

Commutateur d’adressage 
pour S-Bus

Deux commutateurs rotatifs 0…9

Résistance de terminaison Intégrée, activable par cavalier

Caractéristiques générales

Température ambiante Fonctionnement : 0…+55 °C sans ventilation 
Entreposage : −40…+70 °C



-+

Abschlusswiderstand

CO
NO

max. 4 A NO

CO
NC

max. 4 A

Liste des modules
Type DI Relais (contact de 

travail/inverseur)
AI AO Commande 

manuelle 
Largeur Alimentation

PCD1.B1000-A20   4 10 (6/4) – – Oui 105 mm 24 V c.c.

PCD1.B1010-A20 24 10 (6/4) – – Oui 105 mm 24 V c.c.

PCD1.B1020-A20 16  4 (0/4) – – Oui 105 mm 24 V c.c.

PCD1.G5000-A20 16  8 (4/4)   8 4 Oui 105 mm 24 V c.c.

PCD1.G5010-A20 12  4 (0/4) 12 8 Oui 105 mm 24 V c.c.

PCD1.G5020-A20   8  4 (0/4) 16 4 Oui 105 mm 24 V c.c.

PCD1.W5300-A10* - - 4 (en plus : ±20 mA) 4 Non 35 mm 24 V c.c.

Configuration d’entrée/sortie

Entrées numériques

Tension d’entrée 24 V, logique positive

Sorties de relais

Tension de 
commutation max.

250 V a.c. / 30 V c.c. 

Courant de 
commutation max.

4 A (charge ohmique)

Protection de contact aucune

Entrées analogiques

Résolution Pt1000 : < 0,18 K
Ni1000 : < 0,12 K
0…10 V : < 1,22 mV

0…2 500 Ω : < 0,61 Ω
Ni1000, TK5000 : < 0,15 K

Gamme de mesure 0…10 V, 
Pt/Ni1000, Ni1000, TK5000, NTC, KTY, 
0…2 500 Ω, 100 Ω…100 kΩ réglables via FBox

Précision 0,3 % à 25 °C

Sorties analogiques

Résolution 10 bits

Plage de signaux 0…10 V (10 mA max.)

Commande manuelle Commande par boutons et potentiomètre

Schéma de connexion

Entrée numérique

Relais à contact de travail Relais à contact inverseur

Entrée analogique

Sortie analogique

NO

CO
NC

230 V a.c. / 30 V c.c.

max. 4 A

0…10 V
0…100 kOhm

AI

AGND

CO
NO

230 V a.c. / 30 V c.c.

max. 4 A

AO
GND

0…10 V (10 mA max.)

GNDDI

24 V c.c.

source

TB-

TA+

DB-

/DA+

D /D

Dimensions

Montage

Compatible avec armoire électrique 
(selon DIN43880, dimensions : 2 × 55 mm)

Sur rail DIN de 35 mm
(DIN EN 60715 TH35)

* Sans résistance de terminaison

Largeur du 
boîtier 105 mm

Largeur du 
boîtier 35 mm
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PCD1.B1000-A20
Module d’entrées/sorties numériques

Type DI Relais (contact de 
travail/inverseur)

AI AO Commande 
manuelle 

Largeur Alimentation

PCD1.B1000-A20   4 10 (6/4) – – Oui 105 mm 24 V c.c.

PCD1.B1010-A20
Module d’entrées/sorties numériques

Type DI Relais (contact de 
travail/inverseur)

AI AO Commande 
manuelle 

Largeur Alimentation

PCD1.B1010-A20 24 10 (6/4) – – Oui 105 mm 24 V c.c.
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PCD1.B1020-A20
Module d’entrées/sorties numériques

Type DI Relais (contact de 
travail/inverseur)

AI AO Commande 
manuelle 

Largeur Alimentation

PCD1.B1020-A20 16  4 (0/4) – – Oui 105 mm 24 V c.c.

PCD1.G5000-A20
Module d’entrées/sorties numériques

Type DI Relais (contact de 
travail/inverseur)

AI AO Commande 
manuelle 

Largeur Alimentation

PCD1.G5000-A20 16  8 (4/4)   8 4 Oui 105 mm 24 V c.c.
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PCD1.G5010-A20
Module d’entrées/sorties numériques

Type DI Relais (contact de 
travail/inverseur)

AI AO Commande 
manuelle 

Largeur Alimentation

PCD1.G5010-A20 12  4 (0/4) 12 8 Oui 105 mm 24 V c.c.

PCD1.G5020-A20
Module d’entrées/sorties numériques

Type DI Relais (contact de 
travail/inverseur)

AI AO Commande 
manuelle 

Largeur Alimentation

PCD1.G5020-A20   8  4 (0/4) 16 4 Oui 105 mm 24 V c.c.
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PCD1.W5300-C10
Module d’entrées/sorties numériques

Type DI Relais (contact de 
travail/inverseur)

AI AO Commande 
manuelle 

Largeur Alimentation

PCD1.W5300-A10* - - 4 (en plus : ±20 mA) 4 Non 35 mm 24 V c.c.

Références de commande
Type Description Poids

PCD1.B1000-A20 E-Line RIO 4 DE, 10 Relais 385

PCD1.B1010-A20 E-Line RIO 24 DE, 10 Relais 385

PCD1.B1020-A20 E-Line RIO 16 DE, 4 Relais 353

PCD1.G5000-A20 E-Line RIO 16 DE, 8 Relais, 8 AE, 4 AA 389

PCD1.G5010-A20 E-Line RIO 12 DE, 4 Relais, 12 AE, 8 AA 362

PCD1.G5020-A20 E-Line RIO 8 DE, 4 Relais, 16 AE, 4 AA 360

PCD1.W5300-A10 E-Line RIO 4 AE, 4 AA 120

* Sans résistance de terminaison
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