mit SBC S-Monitoring S b C< : Industrielle Liegenschaften

Optimierung des Ressourceneinsatzes Ganzheitliche Betrachtung und

SAIA BURGESS CONTROLS

» Voith Crailsheim
hat seine Liegenschaft mit 80 Saia PCD®
im Griff (in der Summe 17300 physikalische
Datenpunkte).

SBC MB App

Bedienen & beobachten
auf iPhone, iPad und Android

i LA

Transparenz und Verantwortlichkeit - iiberall fiir jeden

» Zutrittskontrolle und -steuerung mittels
Lesegeraten und Tlrsteuerungen

» Mobotix-Kameras zur Uberwachung
und Kontrolle (Testlaufe, Zutritt)

» Erfassung und Auswertung von Medien
Alle géngigen Mobilegerite sind in das S-Monitoring- (Wérme, Kalte, Strom, Druckluft, Wasser)

system eingebunden. Laden der App genligt.

Voith Crailsheim . I

System zur Steigerung der Effizienz im Ressourcen-
einsatz - fiir Energie, Gas, Wasser, Zeit... » Liebherr

Verjiackung

Liebherr Ehingen

steuert den kompletten Standort in Ehingen
S ; ; ] mit Saia PCD®. Das Monitoringsystem fiir
und ermdglicht eine sichere Steigerung der Ressourcenoptimierung ist eine Teilfunktion

Effizienz Ihres Werkes und Ihrer Liegenschaft. der <normalen» MSR-Technik, welche mit
Saia PCD® realisiert ist.

Schafft vollstandige Transparenz liber Ressourcen
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PR 10" MB Web Panel
visualisieren &
managen Internet
VPN
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LIEBHERR Bekommen Sie den Verbrauch in den Griff! » Steuerung von Beleuchtung und Beschattung

LWL Netzwerk

» Regelung der 30 Kompressoren fir
Druckluft und der 30 MW Heizanlagen

steuern &
regeln
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T+41266727272
F+4126 6727499

info@saia-pcd.com
www.saia-pcd.com

» Uberwachung von 12 Tankanlagen
(400'000 Liter Ol und Diesel)
somit 300 Toren/Tilren

SBCProdukte sind seit mehr als 30 Jahren die
Grundlage fiir MSR-/Automationlésungen in der
Industrie - langer Lebenszyklus, anpassungs-
féhig, erweiterbar. Dies ist auch die Grundlage
fur SBC S-Monitoringsysteme.

P+P26/573 DEO03 12.2013 Verfiigbarkeit einzelner Produkte auf Anfrage. Anderungen technischer Daten und Angaben vorbehalten.




SBC S-Monitoring Starken der SPS-Technik Beispiel Prozessindustrie Wege zu mehr Effizienz

Die bestehende Automationsebene bleibt unberihrt.

nutzt Vorhandenes kombiniert mit den Vorteilen Grosse sofortige Wirkung, auch ohne Gerate und Schulungen passend zu lhrer Aufgabe
dedizierter Controller Softwareeinsatz
...und ist voll in die Automationsebene integrierbar! Das Herzstiick eines S-Monitoring Systems ist die SBC Funktions- 4ARLEX Optimierung einer HLK Anlage durch [re— Sofort loslegen ohne Vorkenntnisse
. o e PCD. Diese ist eine frei programmierbare Steuerung, die bereits ab " Verbrauchstransparenz 0 » E-Controller und Web Panels «Out of the Box»
Ein S-Monitoring- und Controlsystem ldsst sich vollig autark o o _ . betriebsbereit
. . . . Werk mit einer Monitoring-Applikationssoftware ausgestattet ist. Parlex ist ein international titiges Unternehmen, das etriepsberel
von der installierten Automationstechnik aufbauen und . o . . . . . o T » Keine Programmierkenntnisse erforderlich
betreiben. Es kann aber auch einfach und sicher mit oraktisch Die Applikation kann jederzeit verandert, erweitert und angepasst flexible Schaltungen herstellt, mit Niederlassungen in i g i i i
T tr:i o AT e e e T B . werden. den USA, Europa und China. Alleine die Installation » Konfiguration direkt am Touch Panel oder
Jecder At cerbestehenden Automationstechintk gekoppelt eines Saia PCD® Web Panels mit Monitoring-Applikation Browser
werden. Eine Erweiterung zum MSR-System ist ebenso maglich. geniigte Parlex, um grosse Verbesserungen in der Res- | - 88
sourceneffizienz zu erzielen. \ Q} us
Facility M - . . . N : .
? BMonitoring EZf,'v'aé Sfmnggsr: Der Facility Manager Edward Simpson installierte das N :\0 $0-Schnittstelle
%fg\i e | A fiihrt Optimie- System in Eigenregie. Eine Programmierung war nicht L
° Q 9 me - I ::gigee(;]l::‘cﬁ'gen' notig. Durch die Transparenz der Energiedaten wurden
% PN S k‘EEJ @ it i i die HLK-Anlagen als grosste Stromverbraucher identifi- Realisieren erster Logik mit Saia PG5® nach
=& = ! Eg== E I'E T E B ziert. Bereits eine einfache Trennung zweier Kiihlkreis- ; 9
Managementebene : .I_ H EEEEN N . K : 1 Tag Schulung
7@ — ] laufe fiihrte zu Einsparungen von 100°000 € pro Jahr. . . .
7 x e e Visualisierung auf iPad » Erweiterung der S-Monitoring Applikation
. / Automations- GIRI= SRR I ) » Loggen von Daten nach Bedarf
--+/———— ————\-\--- D Alleine durch Verbrauchstransparenz knnen und versenden dieser als E-Mails
®BACnet T Vorgefertigte Funktionen erméglichen Ressourcenstréme identifiziert und optimiert werden. » Anpassen der Web-Oberfliche
LoNWorks® € den Betrieb ohne Programmierung Ein kompliziertes System ist nicht erforderlich.
Feldebene/ D
Ether BNet \ o Automatische Visualisie- ~ \ y/ BBus
\ rung von Verbrauchsdaten » N ‘ - P
BBus 'I\ Einfache Installation Sy S ' SO-Schnittstelle
Bus <€—— = . X Ein Web Panel und 55 — pres -
MMa:Zus /! » & (= \\ & 0 Vergleich zwischen Energiezéhler
- LR . — Zahler und Perioden ermdglichen eine Kon-
UclelceniElbratchey ML Integration in Fremdsysteme nach
Elektrizitat Gas Spitzenwertdetektierung | | 1.5 weiteren Tagen
. | S-Bus Internet » Einbindung von Geraten anderer Hersteller
SBC Funktions-PCD ;
Uber M-Bus/Modbus
Die Messdaten kénnen direkt im Elektroschaltschrank verar- Log in CSV- » Aktives Eingreifen und Steuern in der
f : ¢ i f Dateien .
beitet, gespeichert und zur Visualisierung aufbereitet werden. B8Bus Modbus . Automationsebene
Dabei ist die Web- und IT-Technik bereits in der Feldebene MBus SO-Schnittstelle L/ Automatische Daten- i » Weiterverarbeitung der Daten auf dem PC
impl tiert, so dass die Daten fir jed fligbar sind. :
implementiert, so dass die Daten fiir jeden verfligbar sin ™M und Alarm-E-Mail \ Modbus
. u f o -

V Kithlkompressoren

'V Energiezdhler in der Hauptverteilung
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Das macht es leicht und giinstig, mit der Optimierung von
Verbrduchen zu beginnen. SBC Funktions-PCDs

Komplexitat

Saia Burgess Controls hat ein weltweites Netzwerk von tiber
500 Partnern, das Sie von kleinen Projekten, bis hin zu
liegenschaftstibergreifenden Systemen unterstitzen kann.

Schnittstellen zur Automations- und Managementebene sind
jedoch vorhanden. Dies ermdglicht eine nahtlose Integration in
das vorhandene System.

Programmierbare

PCD3.Mxx60 PCD1-Reihe Web Panels




