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1.1 Saia PG5® Controls Suite: Engineering&Programmierung
1.1.1 Saia PG5® Core - Alles was es braucht, immer dabei

Der Saia PG5° Core ist zentrales Kernelement der Saia PG5® Controls Suite. Dieser wird zum Erstellen von Saia PCD Projekten
benutzt. Der Saia PG5°® Core ist in jedem Softwarepaket enthalten und tberall identisch.

1.1.1.1 Saia PG5® Core | Grundeigenschaften
Grosse Spannweite bei Projektgrosse und Komplexitat

Mit dem Saia PG5°® Projektmanager kdnnen Projekte mit einer einzelnen Steue-
Saia PG5® Controls Suite rung oder auch sehr grossen Netzwerken gemanagt werden.
Er kommt beim OEM-Hersteller mit nur einer Saia PCD pro Maschine genauso

B zum Einsatz wie in grossen Liegenschaften wie Tunnel mit iber tausend instal-
lierten Saia PCD Steuerungen.
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<« Der Saia PG5 Projektmanager fiir einzelne Geréte
genauso wie flir grosse Steuerungsnetzwerke

Softwaretool mit breitem Anwenderprofil - jeder kommt damit schnell zurecht

Saia PG5° Core bietet allen Personengruppen,

%
die in MSR- und Automatisierungstechnik oo

involviert sind, die passenden Funktionen, um 5

Aufgaben sicher und gut zu meistern. g.

Als Applikations-Engineeringwerkzeug kénnen N

Anwender mit Hilfe grafischer Applikationsbau- %

steine im Fupla-Editor auch anspruchsvollste = </>
Automationsprojekte realisieren, ohne selbst in 0% —

L, Graftec oder Kopla usw. zu programmieren. . Q|| .\ iiuue @ seserereeerrnnnenceeenannnn (D)
Als Entwicklungswerkzeug kdnnen dedizierte M A
Regel-Logikfunktionen, Kommunikationst- e S T e

reiber und IT-Funktionen in Instructions-Lists
programmiert werden.

A Saia PG5 bietet verschiedenste Ldsungswege an, fiir jeden das Passende

Schulungsprogramm von Saia-Burgess Controls AG

I -

Fortgeschritten

Basis

3 Tage 3 Tage 1/2/3/4/... Tage Zeit

A Der Aufwand, bis eine Losungskompetenz erreicht ist
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Eine einheitliche Software - fiir samtliche Geratetypen - heute und in Zukunft

Einfihrungsphase Produktpflegephase Servicephase
3 - 5 Jahre >10 Jahre > 5 Jahre
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Umstiegsphase

e e e o o Programmkompatible Nachfolgegeneration ' e e e ee

A Lebenszyklusplanung von Saia PCD Steuergeraten. Ermoglicht maximale Rentabilitét Ihrer Investition in Know-how und Anlagen. Lange Nutzungsphase
ohne teure Re-Investitionen und keine hohen Servicekosten.

Die Steuerungs- und Regelungselektronik sollte denselben Le- die Engineeringsoftware vollstandig selbst entwickelt und
benszyklus wie die Anlagentechnik haben. Sie muss in diesem konsequent auf «interpretierten Programmcode» setzt. Das
Zyklus jederzeit anpassbar und erweiterbar sein. bedingt etwas mehr Hardwareressourcen, erméglicht jedoch
Die Kompatibilitat und freie Portierbarkeit von Anlagen-/ die Portierbarkeit von Anwendersoftware auch tiber mehrere
Maschinensoftware ist Giber eine gesamte Produktgenera- Steuerungsgenerationen.
tion von 18 bis 25 Jahren gesichert. Das geht nur, wenn man
—
Saia PGE - Ein Werkzeug fir sdmtliche Plattformen
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A Alte Applikationsprogramme kénnen fiir die neue Saia PCD Steuerung tibernommen und mit dem Saia PG5° Core weiter bearbeitet werden
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Lizenz-Politik fir maximale Sicherheit, Freiheitsgrade und Unabhangigkeit

» Grundsatzlich kann jedes Unternehmen die Saia PG5° Lizenz erwerben.
cCsr Es gibt keine marktpolitischen Ausgrenzungen wie bei anderen Anbietern. Es muss nur die
KBRS NS Fahigkeit zum professionellen Einsatz vorhanden sein.

R » Mit dem Erwerb einer Saia PG5°® Lizenz kann ein Unternehmen beliebig viele seiner Mitarbei-

s ter als Nutzer registrieren. Es fallen keine Kosten pro Platz bzw. Nutzer an. Ein Unternehmen
Ze rt |ﬁ kat muss jedoch mindestens tber einen nachweislich qualifizierten Saia PG5°® Programmierer
verfligen. Die Qualifikation kann tiber Trainings durch SBC erreicht werden.

w Firmenname
o sunrern e o » Fur Betreiber von Saia PCD Automationssystemen gibt es eine spezielle Endkundenlizenz.
: Diese umfasst alle SBC Softwaretools und SBC Applikations-Libraries, welche ein externer
Dienstleister oder OEM in einer Anlage/Liegenschaft zur Erstellung eines Automations-
systems eingesetzt hat. Die Endkundenlizenz gilt nur fiir die beim Betreiber installierten
Saia PCD Gerate und kann nicht fiir die Erstellung von Automationslésungen fiir Dritte

eingesetzt werden.

SBCProduktan In Projoktanwendungen verfogt.

<« Diese Zertifizierung als Saia PCD Systemintegrator driickt aus, dass ein Unternehmen nachweislich seriés und profes-
sionell Automationslésungen mit Saia PCD realisieren kann. Wir empfehlen Betreibern, Investoren und Planern bei der
Wahl der Dienstleister auf die Zertifizierung zu achten.

Lizenzierungsverfahren

Der Saia PG5° Lizenzmechanismus ermdglicht eine grosse Flexibilitat und vereinfacht das Ins-

tallieren von Lizenzerweiterungen. Die Lizenz wird als «User Key»-Datei vergeben, welche die
USER.KEY Anwenderrechte fiir die Softwareanwendungen definiert. Eine Lizenzerweiterung kann schnell
vergeben werden, indem dem Kunden per E-Mail eine «User Key»-Datei oder ein Passwort
zugeschickt wird.
Mit dem Lizenzmanager kann SBC kundenspezifische Userkeys erstellen.
Die Keys kdnnen auf alle Wiinsche zugeschnitten werden. Es kann definiert werden, welche
Editoren oder Bibliotheken der Kunde verwenden kann. Der Umfang, die Anzahl und Grésse
der Projekte sind dabei unrelevant.

Lizenz als «User Key»

Softwarepflege

Wir machen kontinuierliche Weiterentwicklung unserer Software in sinnvollen und gut verkraftbaren Innovationsschritten. Nach-
folgende Abbildung zeigt die grosseren Versionswechsel der letzten 15 Jahre. Erkannte Fehler werden Gber Patches ohne Versions-
anderung eingepflegt. Neue Funktionen werden erst in Betaversionen erprobt, bevor die Summe aller neuen Funktionen in einer
grosseren neuen Version offizialisiert wird. Fiir die grossen Versionsschritte mit substanziellen Zusatzfunktionen wird eine modera-
te Gebuhr verlangt. Diese kommt im Zyklus von 2 bis 3 Jahren vor.

PG5 PG5 PG5 PG5 PG5 PG5 PG5 PG5 PG5
1.0 1.1 1.2 1.3 1.4 2.0 2.1 2.2 2.3

>

2001 2002 2003 2004 2005 2006 2007 2008 2009 2010 20M 2012 2013 2014 2015 2016 2017 2018 2019

A Meilensteine in der Softwareentwicklung und -pflege
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1.1.1.2 Saia PG5° Core | Komponenten

Auf den nachfolgenden Seiten werden der Saia PG5° Core dargestellt und die Komponenten einzeln erldutert.

Visualisierung

HTML

S
ilil

Programmierung

Saia PG5®

Saia PG5®

Web Editor

9
O,e

Saia PG5®
Projekt-
manager

. pGS@Symbo\ ’

Fupla

Saia PG5®
S-Edit

&{\é

Saia PG5®

Saia PG5°® Core auf einen Blick

Der Saia PG5° Core beinhaltet folgende Komponenten

» Projektmanager (verwaltet komplexe Anlagen mit vernetzten
Saia PCD Steuerungen inklusive Dokumentation)

» Netzwerkkonfigurator (integrierte Netzwerk-Editoren fiir die
Konfiguration von Gerdte- und Kommunikationsnetzwerken)

» Device Configurator (Konfiguration der Hardwareparameter auf
der Steuerung)

» Symbol Editor (verwaltet alle lokalen, globalen und Netzwerk-
Symbole sowie Symbol-Gruppen. Dank AutoAllokation weitge-
hender Verzicht auf feste Adressierung)

Graftec

» Programmiermethoden (integrierte Programmierumgebun-
gen: Fupla [Funktionsplan], S-Edit [Instruktions-Liste IL] und
Graftec [Ablaufplan] )

» Libs (Standard-Bibliotheken, welche alle Kernfunktionen der
MSR-/Automationstechnik einfach und schnell erméglichen)

» Web Editor (fiir WebSCADA-Funktionen in jedem Controller)

Kommunikation & Interaktion | saia-pcd.com | SBC
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Saia PG5® Projektmanager

Die Konfigurationen und Applikationen werden im Saia PG5® Projektmanager erstellt, gedndert und gemanagt.
Der Saia PG5° Projektmanager ist der zentrale Dreh- und Angelpunkt fiir alle Arbeiten mit Saia PCD Steuerungen.

Nachfolgendes Fenster erscheint am linken Bildschirmrand, sobald der Saia PG5° Projektmanager gedffnet wird.
Dank Desktop-Docking bleibt auf der rechten Seite des Bildschirms genligend Platz fiir weitere Fenster.
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i Project Tree 1 x
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Linking: _Device2.obj + Fupla.obj + Grafte. obj + §-Ediobj+_TCRIPDEX ob
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To: DeviceZ pod Device2 map

Code siz=: 117 lines [468 bytes)

Text/DEB size: 504 bytes
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Public symbols: 217

Linkage complete. 0 =irors, O wainings.

Build successhil. Total enars: 0 Total warrings: 0

Generating Block Information fles...
Block Information Files complete

m

Device ‘Devieel - FCO1.M2120 - 192.168.0010, S-Bus Stn 10" Activated

< . 3

Ready CAP NUM BUILD QK OFFLINE | @

Fenster des Saia PG5°® Projektmanagers

Netzwerkkonfiguration

Die Netzwerkkonfiguration wird fiir die
Konfiguration von Gerdte- und Kommuni-
kationsnetzwerken verwendet.

Es bestehen grundsatzlich drei verschiede-
ne Konfiguratoren:

SBC | saia-pcd.com | Kommunikation & Interaktion

Project Tree

Aufbau und Struktur entsprechen weitgehend dem
Windows-Explorer. Das Fenster «Project Tree» ermdglicht
den direkten Zugriff auf alle im Projekt verwendeten

Saia PCD mit ihren Einstellungen, den zugehérigen Pro-
grammdateien und Dokumenten. Die Programmorgani-
sation nach Dateien (mit mehreren Programmbl&cken)
erleichtert den gleichzeitigen Einsatz von Programmda-
teien in mehreren Saia PCD.

Der Ordner «Program Files» kann aus verschiedenen Da-
tentypen bestehen. Somit ist es mdoglich, alle Arten der
Programmierung in einem Ordner abzulegen.

Messages and Error List

In diesen Fenstern werden Fehler- oder Zustandsmel-
dungen sowie das Protokoll der Assemblierung an-
gezeigt. Fehler im Programmcode werden nach dem
Assemblieren aufgelistet und kdnnen mittels Mausklick
direkt lokalisiert werden.

1. Ethernet-RIO-Netzwerkkonfigurator
» Smart RIO - PCD3.T665 and PCD3.T666.

2. BACnet-Netzwerkkonfigurator
» BACnet Configuration Files (*.bnt)

3.S-Net-Netzwerkkonfigurator
» Profibus-DP Network File (*.dp)
» Profi-S-10 Network File (*.sio)

» LON Network File (*.lon)



Device Configurator

Im Device Configurator werden die Hardware und physischen Funktionen der Steuerung festgelegt, z. B. Gerétetyp, Speicher-

module, Kommunikationskanéle, zugehdérige Module und E/As. Die E/A-Konfiguration, -Parametrierung und -Bezeichnung sowie
die Konfiguration der Ethernet-Protokolle wie z.B. DNS, DHCP usw. erfolgt hier. Der Device Configurator kontrolliert zudem den
Verbrauch der Ein-/Ausgangsmodule bei der internen Stromversorgung der PCD und druckt die Etiketten, die auf die E/A-Module

geklebt werden.

aia PG5 Device Cunliyura o - [Devie —
Mle [de Visn COnic  Took Wroow lldp
RN - A SR i ey
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Im Device Configurator sind alle Parameter und Module auf einen Blick ersichtlich und kdnnen fiir die Anlagendokumentation ausgedruckt werden

Symbol Editor

Der Symbol Editor ist das Herz des Saia PG5°® Core. Samtliche
Symbole werden hier definiert und dokumentiert.

Die verschiedenen Editoren sind mit dem Symbol Editor
verbunden. Neue, im Programmcode verwendete Symbole
werden direkt vom Symbol Editor ibernommen.

» Die Import-/Export-Funktion ermdglicht die Wiederver-
wendung bereits definierter E/A-Listen in Elektroschemas
und Visualisierungs-Tools.

» Symbole kénnen gruppiert werden. Alle fiir eine Funktion
bendétigten Symbole bilden eine Gruppe. Dies erleichtert
das Instanzieren von Funktionen, die Erkennung der Sym-
bole im Programmcode und die Ubersicht im Symbol Edi-
tor.

[ o
£ Symbol Editor 7 x
15[+ + |1 [A]CSI[T]] £ Fina - 0% 40 2+ | Active iter None -2
Smbol Name. [ e | Acoresarvee Comment etV | Tags Scope
o+ Sertay cos [T B—
[ eren Tcos Bl ]
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42 Sptem GRoUP
403 Vol GROUP
o Macort [ @ uber o mtors i ol @ports) Puc
 nCout " @t o Pusic
& ContCourt R Pubic
o Mkt f [
o DAt 3 [
 Conti £ Pusic
 SpCourt A Putic
o e 3 @) Set ol 3ton modesto Ato [
o HCont " @) Nabercf Hitsweches n marual Pusic
b S GrRouP
e ; Putlc
@ iAo DI 3 -1 ol [
* 0001 3 -0 ol Pusic
b 23 Opllode GRou
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4 0 Caendr GRoUP
 pero e St of colondr it Puhe
o iHetingSezson f Putic
@ Denand 3 e
b ox Aam GroUP
45 Secondey GRoUP
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Ubersicht iiber alle verwendeten Symbole im Symbol Editor
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Programmiermethoden im Saia PG5°® Core

Saia PG5° Fupla (Funktionsplan)

Fupla ist der Funktionsplan-Editor von SBC. Dieser unterschei-

det sich in vielerlei Hinsicht von anderen grafischen Program-

mieroberflichen:

» Eine Fupla-Datei kann mehrere Programmbldcke enthal-
ten. Somit kann eine Datei ganze Maschinenfunktionen
umfassen. In der symbolischen Programmierung erhalt jeder
Programmblock einen eigenen Namen. Dies verhindert
Kollisionen beim Assemblieren.

» Fupla-Blocke sind in Seiten organisiert. Jede Seite kann
mehrere Resultate enthalten, damit sind ganze Funktionen
auf einen Blick auf einer Seite ersichtlich.

» Die grafischen Funktionen (FBoxen) verfligen nicht nur Giber
Ein- und Ausgénge, sondern kdnnen auch Gber Parameter-
fenster konfiguriert und online verdndert werden.

Anmerkung:

- X Lot
NEWCS’——L’SSI Q
Wp  Cnt

[Car eaving Own

[ o

=

cmp Blink
Err ’ >1—En Q T

0 -

:

Saia

PG5° Fupla (Funktionsplan)

Der Kopla-Editor (Kontaktplan) ist integraler Bestandteil des Saia PG5° Fupla Editors. Im Gegensatz zu herkémmlichen grafischen

Programmierumgebungen kdnnen FBoxen und Kontaktplanelemente frei in ein und derselben Grafik gemischt werden.

Saia PG5° Graftec (Ablaufplan)

Graftec (Ablaufplan) ist besonders geeignet fiir sequenzielle

Prozesse. Sequenzielle Blocke sind fester Bestandteil der PCD-

Firmware und werden dadurch zeitoptimal abgearbeitet.

» Steps und Transitionen kdnnen sowohl in IL als auch grafisch
in Fupla programmiert werden.

» Um auch bei umfangreichen sequenziellen Abldufen eine
gute Ubersicht zu garantieren, ist eine Gliederung in Unter-
seiten moglich.

» Im Online-Modus wird laufend die aktive Transition ange-
zeigt.

» Méglichkeit, den Code im Step-Modus Schritt fiir Schritt
abzuarbeiten.

Saia PG5° S-Edit (Instruktionsliste IL)

Der Editor zum starken Instruktionssatz der Saia PCD.

S-Edit kombiniert Editor und Online-Debugger in einer Ober-

fliche.

» Die Colorsyntax-Funktion erkennt giiltige Instruktionen und
farbt diese. Der Programmcode wird so einfacher lesbar und
Tippfehler werden sofort erkannt.

» Die Editor-Funktionen «Bookmarks», «Goto Line», «<Find
and Replace» erleichtern die Navigation in umfangreichen
Programmen.

» Der assemblierte Code kann direkt in den Originalcode ein-
geblendet werden. Die Funktion, wird auch vom integrierten
Debugger verwendet.

» Komplette Funktionen kénnen mit Drag & Drop aus einer
Bibliothek kopiert werden.
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PG5° Graftec (Ablaufplan)

;3 col

d start organisation block

%08 16
AGC H
1] Number_of_free_slots
8
EX0B
; Cyclical Organisation Block
coB [
[
STH Car_incoming
DYN Dynamise_incoming_car_signal
DEC Number_of_free_slots
STH tar_outgoing
DYN Dynamise_leaving_car_signal
NG Number_oF_free_sTots
STL Number_of_free_slots
ot Red_1ight

ECOB

s Progran executed at start up

sCounts the number of free parking slots
S with the value 8 (unconditionally)
S End of start-up progran

5 tyclical progran
: Mo supervision time

sGets high when a car comes into the parking
sFlag detects the rising edge of the car inconming
sCounts the number of free parking slots

sGets high when a car leaves the parkin:
sFlag detects the rising edge on the car leaving
sCounts the number of free parking slots

sCounts the number of free parking slots
sStops new cars at the entry

5 End of Gyclical progran

Saia PG5°® S-Edit (Instruktionsliste IL)
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Saia PG5° Fupla

Zur Realisierung von Applikationen ist der Saia PG5° Fupla-Editor die schnellste und sicherste Methode. Dieser Editor wird auch von
Personen ohne Software-Programmiererfahrung gut beherrscht. Es ist das richtige Werkzeug zur Optimierung und Modifizierung
von Anlagen. Alle komplexen Funktionen wurden durch Fachleute in Saia PG5° S-Edit oder Saia PG5° Graftec realisiert und in grafi-
sche Funktionsblocke (FBoxen) verpackt. «<Ready and simple to use» auch durch Servicetechniker und Prozessingenieure.

In der Automation von Infrastruktur werden >95 % aller Applikationen rein durch Engineering mit Saia PG5° Fupla realisiert. Da
wird keine Zeile Code geschrieben.

Vorteile bei der Verwendung vom Fupla-Editor

» Einfache Programmierung mit vorprogrammierten Funkti- » Detaillierte, kontextsensitive FBox-Information, leicht ver-
onsobjekten (FBoxen) fiir alle Standard-Funktionen standliche Beschreibungen und grafische Darstellungen im
» Aufbau komplexer Anwenderprogramme durch einfaches Funktionsplan-Editor (Fupla) ergeben ubersichtliche, leicht
Platzieren und Verkniipfen von FBoxen ohne grosse Pro- lesbare Programme
grammierkenntnisse » Online-Anzeige der Prozessgrossen und Einstellung der Pro-
» Umfangreiche und Leistungsfahige FBox-Familien fiir Kom- zessparameter vereinfachen die Inbetriebnahme und senken
munikations- und Gebdudeautomationsaufgaben die Unterhaltskosten

m
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Wah der Bibliothek = :
’ Prozess-
| Ausgangsgrossen
‘}SEI_H_ :‘
Lyup cnt | Cmp Blink
’ Héun EHJ‘ ‘ > sc Q o
Prozess- ’ (
Eingangsgrossen
Seiteniibersicht
\
- Verwendete
e LGS el D8 o Prozessgrossen
Struktureller Aufbau des Fupla Editor
Eigenschaften der Bibliotheken
» Ubersichtliche Anordnung in Baumstruktur erleichtert » Klare Unterscheidung der Datentypen durch verschiedene
die FBox-Wahl Farben
» Eingabe der Parameter tiber Einstellfenster im Fupla-Editor, Jeder Datentyp wird mit einer Farbe gekennzeichnet.
die Programmdtibersicht bleibt erhalten Dies erleichtert das Lesen von Programmen.
Bindre Daten violett
Integer-Daten blau -Fp Int
Floatingpoint-Daten (Fliesskomma) Err
Text (TX) und Datenblécke (DB) griin
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Ubersichtliche Gliederung in Familien
Samtliche FBoxen (Funktions-Boxen) sind in Familien gegliedert. Dies dient zur besseren Ubersicht und zur einfacheren Auffindung
von einzelnen FBoxen. Weiter wird zwischen Standard-, Application- und User-FBox unterschieden:

Standard: Zeigt die FBox Bibliotheken der Basis-Applikationskomponenten
Application: Zeigt die FBox Bibliotheken der Technik-Applikationskomponenten
User: Zeigt die FBox Bibliotheken, welche der Anwender selbst erstellt hat

All: Zeigt alle méglichen zur Verfligung stehenden FBox Bibliotheken

[0 & G

Favorit: Auf dieser Seite kann der Anwender die meistverwendeten FBoxen (von allen Bibliotheken) sammeln.
Somit ist es nicht mehr nétig, nach FBoxen zu suchen oder zwischen den Bibliothek-Tabs zu wechseln.

FBoxen im Saia PG5° Core

Im Saia PG5°® Core stehen dem Anwender bereits Standard- und Application-FBoxen zur Verfiigung.

Die Standard-FBox Bibliotheken beinhalten Basis-Familien, welche nicht nur die tblichen logischen und arithmetischen Operatio-
nen, sondern auch zahlreiche nitzliche Systemfunktionen bieten.

Neben den Standard-FBoxen beinhaltet der Saia PG5° Core noch weitere FBoxen. Es handelt sich hierbei um die Application-FBox
Bibliotheken, welche aus Technikfamilien bestehen.

Die Suchfunktion (Filter) im Selektor erlaubt es, eine bestimmte FBox schnell zu finden.

Um beim Engineering auf die richtigen FBoxen zuriickzugreifen, miissen deren Funktion und ihre Parameter bekannt sein.

Das in PG5 Core integrierte Online-Handbuch ist ideal, um sich eine schnelle Ubersicht der jeweiligen FBoxen zu verschaffen.
Durch einen Mausklick auf die FBox werden Informationen wie eine Kurzbeschreibung der FBox, eine Erlduterung der Ein- und Aus-
gange, Informationen zu den Parametereinstellungen und eine Funktionsbeschreibung der FBox fiir jedermann zuganglich.
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Web Editor -
leistungsfahiges Softwarewerkzeug

Die Erstellung von webbasierten Visualisierungs- und
Bedienungsoberflachen ist wesentlicher Bestandteil

des Engineeringaufwands. Ansprechend und funktional
gestaltete Webseiten sind die Visitenkarte der Anlage
und unterstiitzen den effizienten und sicheren Betrieb.
Ein leistungsfahiges Tool fiir die Erstellung der Webseiten
ist also entscheidend.
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Startbildschirm des Saia PG5® Web Editors 8

Saia PG5° Web Editor: einfach, intuitiv und effizient

Die Gestaltung von dynamischen, animierten Webseiten mit einem normalen HTML-Editor ist aufwédndig und erfordert spezielles
Know-how (fundierte HTML- und Java-Programmierkenntnisse). Damit diese innovative Technik nicht einem kleinen Kreis von
Spezialisten vorenthalten bleibt, bietet SBC dem Anwender mit dem Saia PG5° Web Editor ein einfach zu bedienendes Soft-
warewerkzeug fiir die Erstellung der Webseiten an. Mit dem Web Editor werden Webseiten in HTML5 oder im TEQ-Format einfach
und effizient durch Platzieren und Parametrieren von Objekten erstellt. Die Bedienung des Editors ist intuitiv und erfordert keine
HTML- oder Java-Programmierkenntnisse. Mit der optimalen Integration in die Saia PG5°® Controls Suite und dem damit direkten
Zugriff auf alle Symbole, der leistungsfahigen Makro-Verwaltung zur Erstellung eigener, wieder verwendbarer Makros und den
zahlreichen weiteren niitzlichen Funktionen zur effizienten Gestaltung der Webseiten reduziert sich der Engineeringaufwand im
Vergleich zu anderen Editoren deutlich. ’
Ausgerichtet ist das Werkzeug auf das Automationsumfeld. Einsatzgebiet sind Anlagen-Visualisierungen, Alarming- sowie Tren-
ding-Funktionen oder auch nur eine Service-Seite. Die vollstandige Integration in Saia PG5° Core gewahrleistet in Verbindung mit
Saia PCD Controllern eine besonders effiziente Arbeitsweise.
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Mit dem Saia PG5°® Web Editor gelingen ansprechende Web-Visualisierungen ganz ohne Webdesigner-Kenntnisse

Der Web Editor enthdlt einen lbersichtlichen und anpassungsféahigen Arbeitsbereich fiir effizientes Arbeiten. Der Arbeitsbereich be-
steht im Wesentlichen aus der Menu/Befehls-Leiste, dem View-Editor (Zeichnungsfldche) und Fenstern. Dank der Docking-Window-
Technik kann der Benutzer die Fenster nach seinen Wiinschen frei positionieren und ein- und ausblenden.
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